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ervisni pogon Vinski Juraj iz
S Karlovca poznat je po uslugama

ostrenja i popravaka te izradi alata
za obradu drva, ali i prodaji Metal World
alata preko sestrinske tvrtke Vial. Korisno
je napomenuti da je Vinski Juraj 2004.
godine prvi u nasoj regiji uveo uslugu
ostrenja dijamantnih alata. Nabavom
5-osne ostrilice za tu namjenu otvorio
je vrata Siroj upotrebi dijamantnih alata
na suvremenim CNC i klasi¢nim strojevi-
ma za obradu drva. Danas je moderna
proizvodnja nezamisliva bez dijamantnih
alata, kao i njihova upotreba bez servisa
vrhunske kvalitete.
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Pustanjem u rad novog modela suvremenog stroja za oStre-
nje PKD-alata smanjen je rok isporuke hitnih sluéajeva na
24-48 sati. Obrada se vrSi metodom zicane elektroerozije

PKD - karakteristike i servis

Polikristalni dijamant (PKD) sinteticki je
dijamant dobiven u tehnoloskom procesu
sintetiziranjem (na visokoj temperaturi i
pod velikim tlakom) odabranih dijaman-
tnih Cestica. Na tako dobiven PKD nanosi
se volfram-karbidni supstrat, koji pri izra-
di alata stvara dodatnu cvrstocu i bolje
plo3ne karakteristike za spajanje s ostalim
metalima. Sinteticki dijamant jeftiniji je od
prirodnog, a zbog svoje specifi¢ne struk-
ture i prisutnosti volfram-karbida otporni-
ji je i na udarce. Za razliku od prirodnog
dijamanta, sinteticki ima elektri¢nu vodlji-
vost, Sto omogucuje izradu kompleksnih
profila alata pomocu elektroerozijske teh-
nike.

Glavna prednost PKD-alata u odno-
su na ostale jest trajnost — do 120 puta
veca nego u TM-alata (opet ovisno o vr-
sti materijala koji se obraduje).
Ostrice otupe tek nakon du-
gog vremena, ¢ime se postize
znatna usteda u proizvodnji.
Nedostatak je veca nabavna
cijena.

PKD-alat upotrebljava se na
obradnim CNC-centrima, for-
matizerima, raskraja¢ima plo-
Ca, kantericama... za teske,
zahtjevne obrade i obrade gdje
je alat izlozen velikom trosenju.
U to spada i obrada viSeslojnih
kompozitnih materijala, iveri-
ce, Sperploce, kombinacija dr-

Stroj za ostrenje PKD-alata
pomocu Zicane elektroerozije

vo—plastika, drvo—aluminij i drvo—guma te
niza ostalih vrsta materijala.

Bududi da je dijamant poznat kao naj-
tvrdi materijal, i od PKD-alata za obradu
drva mnogi ocekuju veliku otpornost na
ostecenja (od slucajnih udaraca tijekom
rukovanja ili stranih metalnih tijela u
obratku). To su nerealna ocekivanja jer
zbog iznimno tankog sloja PKD-a na o3-
trici alata (oko 0,5 mm) i kuta izoStrenosti
ostrice alat je zapravo vrlo krhak.

Broj mogudih ostrenja obi¢no je ma-
nji od 10, a ovisi o visini plocice PKD-a
i stupnju otupjelosti, odnosno ostecenja.
Ukoliko ostrenje nije redovito, nastaju
veca oStecenja. Ona ce zahtijevati skida-
nje veceg sloja PKD-a u sljede¢em bruse-
nju, sto nije dobro za kvalitetu reza i traj-
nost alata. Posebno je bitna tehnologija
ostrenja — samo vrhunskom tehnologijom
moze se ostvariti visokoprecizno skidanje
sloja PKD-a, te time i financijska usteda.

State of art tehnologija bruSenja
PKD-alata

Umjetni dijamant jedan je od najtvrdih
materijala na svijetu, pa je za njegovu
obradu potreban odgovarajuéi proces, a
ne materijal. Zahvaljujudi elektri¢noj vod-
liivosti PKD-a obrada je moguca poseb-
nim postupkom, elektroerozijom, odno-
sno erozijom koju stvara precizno defini-
rana elektri¢na iskra nastala praznjenjem
na rubu zi¢ane elektrode (najefikasniji
nacin). Takav oblik elektrode omoguéu-
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je preciznu obradu na najnedostupnijim
mjestima profila alata.

Nova tehnologija za preciznu obradu

Kako bi kupcima konstantno osigurava-
la usluge u skladu sa svjetskim trendovima
i vrlo strogim zahtjevima u smislu kvalitete
PKD-alata, tvrtka Vinski Juraj konstantno i
ulaZe u svoj razvoj. Nova investicija odnosi
se na kupnju najsuvremenije tehnologije za
brusenje PKD-alata — potpuno nove verzije
petoosne CNC-ostrilice dijamantnih ala-
ta sa zicanom elektrodom. Tim potezom
tvrtka ostaje ukorak s ponajboljim takvim
servisima u svijetu te potvrduje status vo-
deceg servisnog pogona u regiji.

Novonabavljeni petoosni numericki upra-
vljan erozijski stroj sa Zicanom elektrodom,
konstruiran za najzahtjevniju obradu, jedin-
stveno je patentiranje tehnologije Zicane
elektroerozije. Ta je tehnologija ve¢ dokaza-
na kao najuspjesnija metoda za uklanjanje
vecih volumena PKD-profila, inace nepristu-
pacnih u obradi brusnim diskom. Kvalitetna
obrada zagarantirana je i stru¢nim oso-
bljem 3kolovanim u Njemackoj i Italiji. Stroj
je visokoautomatiziran i opremljen senzo-
rima za registriranje mogucih kvarova ili
gresaka u obradi (nedostatak emulzije,
pozar...), sto omogucuje 24-satno funkci-
oniranje bez prisutnosti ¢ovjeka.

A-o0s kao rotacija mehanizma za pri-
hvat alata i E-os, rotacija zicane elektrode,
omogucuju ostvarivanje ekstremno preci-
znih kutova i putanja obrade prema kom-
pleksnim oblicima profila alata. Pomocu
tih osi elektroda se moze kretati oko cen-
tra alata kako bi se obradili nepristupacni
aksijalni i radijalni kutovi u samo jednom
postavljanju i stezanju alata. Idealno za
alate s unutarnjim reznim rubovima.

Posebnost je i rotacijsko skladiSte za dr-
Zanje alata s 4, 12 ili 36 mjesta te auto-
matski sustav izmjene alata iz skladista u
prihvatnu glavu (za drzanje alata tijekom
obrade), $to pruza novu razinu automa-
tizacije u postavljanju alata za obradu.
lzmjena alata vrdi se pomocu brzih pri-
hvata kao Sto je HSK63, inace poznatiji u
primjeni za izmjenu alata kod obradnih
CNC-centara.

Srce te tehnologije jest softver koji, iz-
medu ostaloga, u cilju provjere koli¢ine
erozije obratka omogucuje vizualnu simu-
laciju dijelova obrade. Programiranjem se
moze postaviti kompletna automatizacija
za 4 erozijska stupnja obrade — grubo
brusenje, brusenje, zavrsna obrada i fina
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Ni najkompleksniji profili nisu nedostupni Zicanoj elektrodi koja ima automatsko reguliranje duzine

za najbolju napetost pri obradi

zavr$na obrada. Tim nac¢inom lako se utvr-
duje i modificira kolicina erozije za svaki
stupan]. Postavke se mogu snimiti te nano-
vo pozivati u obliku programa definiranog
posebno za svakog narucitelja. Tolerancija
obrade manja je od 0,2 mikrona.

Koncepcija da se alat izmjeri i da se
erodira u samo jednom stezanju obratka
idealna je osnova za brze i kvalitetne re-
zultate. Ne samo da se Stedi vrijeme vec
se izbjegavaju greske koje mogu nastati u
slucaju videstrukih stezanja. Stroj je kon-
struiran u uskoj suradniji s korisnicima te na
temelju opseznih vjesta-
¢enja strucnjaka s podruc-
ja obrade dijamantnim
alatima, sto je najbolja ga-
rancija da ¢e u servisnom
pogonu Vinski Juraj kvali-
teta ostrenja biti vrhunska,
a rok izrucivanja (uvijek s
nestrplienjem i3cekivan)
puno kradi. Q

VINSKI JURAJ — alati za obradu
drva, Banija 155, Karlovac

tel.: 047/64 50 51, fax: 047/64 50 52
vinski-alati@ka.t-com.hr

Skladiste i automatski
sustav za izmjenu alata

Pet radnih
o0si stroja
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